REMARKS 

Claims 1-14 are now pending in the application as a result of this response. 
Minor amendments have been made to claims 1-8 to simply overcome the rejections of 
the claims under 35 U.S.C. § 1 12. The amendments to the claims contained herein for 
such purpose are of equivalent scope as originally filed and thus are not to be narrowing 
amendments. Claims 11-14 are new, support for which can be found through the 
specification and drawings as originally filed. The Examiner is respectfully requested to 
reconsider and withdraw the rejections in view of the amendments and remarks 
contained herein. 

EP 0 761 535 

In accordance with the Examiner's request, a copy of EP 0 761 535 is included 
with this response. 

Rejection Under 35 U.S.C. §112 

Claims 1-10 stand rejected under 35 U.S.C. § 112, second paragraph, as being 
indefinite for failing to particularly point out and distinctly claim the subject matter which 
Applicant regards as the invention. Claims 1 -8 have been amended and the rejections 
made under this section are now believed to have been cured by such amendments. 

Rejection Under 35 U.S.C. § 102(b) 

Claims 1-10 stand rejected under 35 U.S.C. § 102(b) as being anticipated by 
Masunaga U.S. Pat. No. 4,863,340. This rejection is respectfully traversed. 
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Claim 1 

Amended claim 1 claims subject matter which is believed to be new and not 
obvious in view of Masunaga. Masunaga discloses an apparatus for stacking glass 
sheets, i.e. for adding sheets to a stack from a horizontal conveyor. Masunaga does 
not disclose an arrangement for a cartoning machine for the individual removal of carton 
blanks from a magazine. Therefore, the Applicant believes the subject matter of 
amended claim 1 is not anticipated by Masunaga. 

Furthermore, Masunaga discloses an automatic loading apparatus 44, where the 
glass sheet G is moved on a main body 48 toward a pallet 38 and at the same time, the 
cylinder unit 51 is operated to lift the head 50 to an upward position. This is described 
in column 6, line 64 to column 7, line 10. The movement can also be seen in Figures 5 
and 11. In Figure 11, the glass sheet G is picked up by the apparatus and in Figure 5 
the sheet is stacked into the pallet. The glass sheet G is lifted and pivoted with a 
pivotable head 50 and a rear and front plate 55, 58 which comprise suction pads 60. 
The movement carried out by the main body 48 is a straight forward movement in the 
direction of the pallet. 

Therefore, Masunaga does not disclose an arrangement such as Applicant's 
claim 1 where "the pivoting arm has a first leg and a second leg that form an angle, the 
first leg being pivotably mounted on the carriage and the second leg being provided with 
said means for removing said carton blank." That is, Masunaga does not disclose a 
pivoting arm with an angled form, only a straight pivoting arm . Therefore, Masunaga is 
different. 



Serial No. 10/643,134 



Page 7 of 10 



Claim 12 

Furthermore, Masunaga does not disclose that the movement of the pivoting arm 
and the movement of the carriage are superposed (occur simultaneously) in such a way 
that the carriage is first moved away from the stack and is then moved toward it while 
the arm is pivoted (rotated away from the carton stack) and while the carton blank is 
removed as claimed in Applicant's claim 1 2. 

Stressing the advantages of Applicant's claims 1 and 12, the Applicant believes 
that Masunaga does not anticipate nor alone render obvious the subject matter of 
Applicant's claims 1 and 12. Additionally, claims 1 and 12 express a space-saving 
advantage, that is, the carton blanks can be removed in a small space, relatively 
speaking, due to the claimed apparatus and articulation of the apparatus relative to the 
stack. This leaves the saved space for other operations or machines, such as a folding 
machine and a packing machine, which are usually arranged nearby. This is an 
important advantage over Masunaga. 

Using an arm with an angled form having a first and second leg as claimed in 
claim 1 enables a space-saving movement of the carriage. The movement can best be 
seen in Figures 2a to 2d of Applicant's application. The act of removing and shifting an 
individual carton blank is a fluid movement where the pivoting arm with an angle is 
rotated through a desired angle and is simultaneously pushed back and forth while the 
carton blank is removed (see page 4, 3 rd paragraph). It is thus possible for its position 
in relation to the remaining stack to be adjusted in each case such that the edge of the 
removed carton blank which is located closest to the stack (bottom edge) is always as 
close as possible to the top surface of the stack. This is possible with the simultaneous 
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movement of Applicant's claimed invention. In addition, the shifting movement, i.e. the 
pivoting movement, can be started immediately after the removal. The act of shifting 
the carton blank from its stacked position (usually vertical) into the transport position 
(usually horizontal) can thus be realized within a minimal amount of space. 

Masunaga merely suggests taking the glass sheet G from a horizontal position 
and moving the main body forward until the pallet is reached, pivoting the glass in a 
vertical position before reaching the pallet. Furthermore, the vertical position must be 
reached long before the glass is near the stack, otherwise, it would be impossible to 
pivot the glass because the glass would strike the pallet. Therefore, the teaching of 
Masunaga for removing glass from a stack could only be the following: contact the 
glass sheet 60, then move (translate) the main body 48 rearwards with no rotation of the 
glass until a sufficient distance from the stack is achieved, then pivot the glass sheet in 
a horizontal position. Contrary to this, with the arrangement claimed in Applicant's 
application, the arm can be rotated while the arm is moved (translated) back and forth 
by the carriage during removal of the carton. Therefore, the Applicant believes the 
claimed invention is not anticipated nor obvious in view of that disclosed by Masunaga 
et al. 

Conclusion 

It is believed that all of the stated grounds of rejection have been properly 
traversed, accommodated, or rendered moot. Applicant therefore respectfully requests 
that the Examiner reconsider and withdraw all presently outstanding rejections. It is 
believed that a full and complete response has been made to the outstanding Office 
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Action, and as such, the present application is in condition for allowance. Thus, prompt 
and favorable consideration of this amendment is respectfully requested. If the 
Examiner believes that personal communication will expedite prosecution of this 
application, the Examiner is invited to telephone the undersigned at (248) 641-1600. 



Harness, Dickey & Pierce, P.L.C. 
P.O. Box 828 

Bloomfield Hills, Michigan 48303 
(248)641-1600 

GGS/MDF/ca 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Maschine zur Verpak- 
kung vorverpackter Produkte in Umkartons, mit einem 
Rahmen, einem Magazin fur Kartonzuschnitte oder s 
flachgefaltete geklebte Kartons, einer Entnahmevor- 
richtung zur Entnahme eines Kartonzuschnittes aus 
dem Magazin und llberfuhrung unter mindestens Teil- 
aufrichtung des Kartons in eine Beful I station, in welch er 
eine Produktgruppe in den voll aufgerichteten Karton to 
eingeschoben wird, mit einer, Faltorgane zum Umlegen 
der Stirnlaschen des Kartons und Klebemittel zu deren 
Befestigung aufweisenden VerschluBstation, sowie mit 
einer Transportvorrichtung zum Uberfuhren des befull- 
ten Kartons durch die VerschluBstation. Eine derartige 15 
Maschine ist aus der US-A-3 420 037 bekannt. 

Verpackungsmaschinen dieser Art unterscheiden 
sich von sogenannten Kartoniermaschinen dadurch, 
daB die Produkte schon vorverpackt sind, daher keine 
Einzelprodukte sondern Produktgruppen zugefuhrt wer- 20 
den. Bekannte Verpackungsmaschinen der eingangs- 
genannten Art verwenden ein geschlossenes 
Maschinengehause, das im allgemeinen symmetrisch 
aufgebaut ist und dessen Deckfiache den Zufuhrtisch 
bildet. Die Kartons werden mittig uber den Tisch 25 
gefuhrt. Die Tischfiache hat notwendigerweise Offnun- 
gen, durch die Arme der Entnahmevorrichtung und der 
Transportvorrichtung ein- und ausfahren. Beim Ein- 
schieben der Produktgruppen kann es bei empfindli- 
chen Produkten zu Beschadigungen kommen, wie es 30 
auch moglich ist, daB die Produkte schon bei der Vor- 
verpackung beschadigt werden. Solche beschadigten 
Verpackungen fuhren beim Einschieben in der Befull- 
station der gattungsgema&en Maschine dazu, daB die 
Produkte durch die Offnungen in der decksertigen 35 
Gehauseebene ins Gehauseinnere fallen und dort zu 
Beschadigungen in den Antrieben fuhren kdnnen. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, die bekannte 
Verpackungsmaschine dahingehend auszubilden, daB 
beschadigte Produkte nicht in das Gehauseinnere fal- 40 
I en, dort verborgen bleiben und sogar die Funktion der 
Verpackungsmaschine schadigen kfinnen und daB 
beschadigte Produkte leicht aus der Maschine entfernt 
werden kOnnen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB bei einer 45 
Maschine der eingangsgenannten Art dadurch gelOst, 
daB der Rahmen im Querschnitt prinzipiell L-f6rmig 
ausgebildet ist und eine aufrechte Tragwand an der 
MaschinenrOckseite sowie einen nach vorn weisenden 
Bodenausleger oder - mehrere - Auslegerarme auf- so 
weist, daB das Magazin wenigstens zum grGBten Teil 
vor der Tragwand angeordnet ist, daB die Entnahmevor- 
richtung und ein Traggestell der Transportvorrichtung 
jeweils einsertige Tragarme aufweisen, die in die Trag- 
wand hineinreichen und mit in dieser oder an und in die- 55 
ser angeordneten Antriebsvorrichtungen verbunden 
sind, daB im Bereich der VerschluBstation mindestens 
ein, an der Tragwand befestigter Vorbaurahmen vorge- 



sehen ist, der die Faltorgane und die Klebemittel tragt, 
und daB die Maschine unterhaib der Bewegungsbahn 
des befullten Kartons und oberhatb des Bodenausle- 
gers mindestens im Bereich der Beful Istation wenig- 
stens zum grGBten Teil bodenfrei ausgebildet ist. 

Statt des bisher ublichen kastenfdrmigen Maschi- 
nengehauses wird erfindungsgemaB eine aufrechtste- 
hende, relativ schlanke Gehausewand vorgesehen, vor 
der sich die Bewegungsbahn der Kartonzuschnitte und 
der gefullten Kartons befindet. Der grOBte Teil der 
Antriebsvorrichtungen befindet sich innerhalb des auf- 
recht stehenden schlanken Gehauses, das nachfolgend 
mit Tragwand bezeichnet wird. Wenn aus konstruktiven 
Grunden nicht alle Antriebsvorrichtungen innerhalb der 
Tragwand untergebracht werden kdnnen, so befinden 
sich diese jedoch unmittelbar benachbart an der Vor- 
derseite der Tragwand, in jedem Fall aber auBerhalb der 
Bewegungsbahn der Kartons. Dank der Erfindung 
befinden sich unterhaib der Bewegungsbahn der Kar- 
tons keinerlei empfindliche Bauteile, wie Antriebsmittei, 
Bander, Ketten und dergleichen. Sollten also Verpak- 
kungen der Produkte beschadigt sein, so fallen diese 
Produkte vor der Maschine auf dem Bod en oder werden 
in einer Auffangwanne des Bodenauslegers gesam- 
melt, von wo sie problemlos entfernt werden kOnnen. 
Dies gilt fur Arzneimittel genauso wie fur auslaufende 
Flussigkeiten. 

Die Erfindung ermoglicht eine Balkonbauweise der 
Verpackungsmaschine, wobei sich unterhaib der Bewe- 
gungsbahn der Kartons im einfachsten Fall nur ein 
schlankes Traggestell der Entnahmevorrichtung befin- 
den kann. GemaB einer Ausgestaltung der Erfindung 
kann namlich die Transportvorrichtung durch die Ent- 
nahmevonichtung selbst gebildet sein, die an einer 
horizontalen Langsschiebevorrichtung mit Antriebsvor- 
richtung angeordnet ist, wobei erfindungsgemaB die 
z.B. einen endlosen Ketten oder Riemenantrieb aufwei- 
sende Antriebsvorrichtung geschiitzt in der Tragwand 
untergebracht ist. Die Entnahmevorrichtung, die vor- 
zugsweise mit Saugdusen ausgestattet ist, entnimmt 
einen gefalteten und geWebten Karton oder einen Kar- 
tonzuschnitt aus dem Magazin, verlagert ihn auf einer 
vorgegebenen Bahn, wobei der flachgefaltete Karton 
teilweise'aufgerichtet wird und bewegt diesen durch 
Aktivierung einer Langsschiebung in die Befullstation, 
wo der Karton voll aufgerichtet wird und die Produkt- 
gruppe z.B. mittels eines Quereinschiebers erhait. 
AnschlieBend fahrt das Traggestell der Entnahmevor- 
richtung durch die VerschluBstation, wo die VerschluB- 
laschen des Kartons umgelegt und mit Leim bestrichen 
und angedruckt werden oder mittels Klebebandern ver- 
schlossen werden. Der fertige Karton wird dann vom 
nachsten Karton auf eine Rollenbahn geschoben. Die 
Entnahmevorrichtung fahrt dann in die Ausgangsstel- 
lung zuruck und holt sich den nachsten Zuschnitt aus 
dem Magazin. 

Die Leistung der Maschine wird gemaB einer weite- 
ren Ausfuhrungsform der Erfindung erhOht, wenn das 
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Traggestell der Entnahmevorrichtung lediglich den Kar- 
tonzuschnitt in die Befullstation uberfuhrt, wodieser von 
einem Traggestell einer Transportvorrichtung ubernom- 
men wird. Die Entnahmevorrichtung kann dann auf 
einem Umgehungsweg unterhafb der Bewegungsbahn 
des Zuschn'rttes zum Magazin zuruckgefuhrt werden, 
wahrend der von der Transportvorrichtung getragene 
Karton befQIlt und geschlossen wird. 

Die Erfindung ermOglicht es Kartonzuschnitte aus 
verschiedenartigen Magazinen zu entnehmen. Gema6 
einer Ausfuhrungsform wird ein SchrSgmagazin ver- 
wendet, das die Bewegungsbahn des Kartons an einer 
Seite der Maschine begrenzt. Die Kartonzuschnitte ste- 
hen dabei unter einen Weinen Winkel vom 20 bis 30° zur 
Lotrechten geneigt. Fur diesen Fall weist die Entnahme- 
vorrichtung vorzugsweise zwei mit Saugnapfen verse- 
hene Schwenkarme auf, die ein schwenkbares 
Traggestell bilden. GemaB einer werteren Ausfuhrungs- 
form wird ein stehendes Magazin verwendet, von dem 
der oberste Kartonzuschnitt entnommen, horizontal 
verfahren und in der Befullstation in das Gestell der 
Transportvorrichtung abgesenkt wird. Eine weitere Vari- 
ante ist ein lotrechtes Oberkopfmagazin, bei dem der 
unterste Zuschnitt entnommen, horizontal verfahren 
und unter Aufrichtung in das Traggestell der Transport- 
vorrichtung eingesetzt wird. Auch hier kann die Trans- 
portvorrichtung entfallen, sodaB die 
Entnahmevorrichtung deren Funktion Qbernimmt, ailer- 
dings geht dies zur Lasten der Taktzahl. SchlieBlich 
kann das Magazin aber auch unmittelbar oberhalb der 
Befullstation angeordnet sein. Das Traggestell der Ent- 
nahmevorrichtung ist dann an einem Pneumatikzylinder 
geiagert, der seinerserts einen Schlitten fur eine hori- 
zontale LSngsschiebefuhrung aufweist. Der unterste 
Zuschnitt wird bei dieser Ausfuhrungsform von der Ent- 
nahmevorrichtung abgenommen, die dann abwarts 
f ahrt, wodurch der Zuschnitt Oder der f lachgefaltete Kar- 
ton in zwei Stufen aufgerichtet wird und in der unteren 
Position der Entnahmevorrichtung in seine Bef imposi- 
tion gelangt, aus der der befullte Karton durch Horizon- 
talverschiebung der Entnahmevorrichtung die 
VerschluGstation durchiauft. 

Anhand der Zeichnung, die einige Ausfuhrungsbei- 
spiele der Erfindung darsteltt, wird diese naher 
beschrieben. 

Es zeigt: 

Fig.1 Eine Vorderansicht einer Ausfuhrungsform 
der neuen Verpackungsmaschine, 

Fig.2 Eine schematische Schnittansicht langs der 
Linie A-A der Figur 1 , 

Fig.3 Eine Schnittansicht langs der Linie B-B der 
Figur 1, 

Fig.4 Eine teilweise geschnittene Draufsicht langs 
der Linie C-C der Figur 1 , 

Fig. 5 Eine Vorderansicht einer abgewandelten Aus- 
fuhrungsform der Maschine mit lotrechtem 
Magazin, 



Fig.6 Eine Querschnittansicht der Maschine gemaB 
Fig.5. 

Fig.7 Eine Vorderansicht einer weiter abgewandel- 
ten Ausfuhrungform der Verpackungsma- 
5 schine, 

Fig.8 Die Vorderansicht einer werteren Alternative 
einer Verpackungsmaschine mit oberhalb der 
Befullstation befindlichem Magazin und einer 
Klebebander aufweisenden VerschluBvorrich- 
w tung, und 

Fig.9 Eine Ansicht der Maschine ahnlich Figur 8, 
jedoch mit Leimauftragorganen zur HeiB-oder 
Kaltverleimung der VerschluBIaschen des 
Kartons. 

15 

Die allgemein mit 10 bezeichnete Verpackungsma- 
schine weist eine rucksertige Tragwand 12 und einen 
von dieser nach vom auskragenden Bodenausleger 14 
auf wobei dessen eine schrage Bodenwand 16 bis an 

20 die Tragwand 12 heranreicht. Im Abstand vor der Trag- 
wand 12 befindet sich eine horizontale Bewegungsbahn 
18 (Fig.3) fur gefullte Kartons. Die bodenseitige 
Begrenzung dieser Bewegungsbahn 18 liegt auf glei- 
chem Niveau wie die Deckfiache der Tragwand 12. 

25 Unksseitig vor der Tragwand 12 ist an dieser ein Maga- 
zin 20 befestigt, in welchem die gefalteten und gekleb- 
ten Kartonrohlinge 22 unter leichter Schraglage zur 
Vertikalen gehaltert sind. Eine Entnahmevorrichtung 24 
weist ein Schwenkgesteli auf, das mit Saugnapfen ver- 

30 sehen ist. Das zweiarmige Schwenkgesteli ist an einem 
Tragarm 26 in Form einer Achse befestigt, die unmittel- 
bar vor der Tragwand 12 in einem Drehlager 28 drehbar 
geiagert ist. Durch einen Umfangsschlitz des Drehla- 
gers 28 ist ein Hebel 30 des Tragarms 26 herausge- 

35 fuhrt, an dem ein Druckmittelzylinder 32 angreift, mit 
dem das Schwenkgesteli der Entnahmevorrichtung 24 
aus der in Fig.1 dargestellten Vertikalstellung urn etwas 
mehr als 90° in eine abwartsweisende Steilung ver- 
schwenkt werden kann. Das Drehlager 28 ist an einem 

40 Horizontalschlitten 34 befestigt, der, genauso wie der 
Zylinder 32 innerhaib der Tragwand 12 angeordnet ist. 
Der Horizontalschlitten 34 ist an einer Horizontalfuh- 
rung 36 innerhaib der Tragwand 12 langsverschiebbar 
gefuhrt und wind mittels eines endlosen Riemenantrie- 

45 bes 38 von einem Motor 40 arternierend hin-und her 
bewegt. 

Durch Betatigung des Zylinders 32 wird die Entnah- 
mevorrichtung 24 mit einem Kartonrohling 22 nach 
rechts abwarts geschwenkt (Fig.1) und gelangt durch 

so Horizontalverschiebung in eine Befullstation 42, in der 
der teilaufgerichtete Kartonrohling 22 mittels eines 
Schwenkhebels 44 durch einen lotrechten Zylinder voll 
aufgerichtet wird. Unterhalb der Befullstation 42 befin- 
det sich ein Traggestell 46 einer Transportvorrichtung 

55 48, das einen Vertikalschlitten 50 aufweist, der in einer 
Vertikarfuhrung 52 auf-und abbeweglich gefuhrt ist. 
Diese Vertikarfuhrung 52 ist unmittelbar vor der Trag- 
wand 12 angeordnet und grerft mit einem Horizontal- 
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schlitten 54 in das Innere der Tragwand 12 ein, der 
seinerseits an einer Horizorrtalfuhrung 56 langsver- 
schiebbar gelagert ist. Ein endloser Profilriemen 58 
treibt den Schlitten 54 vom Motor 60 her an. 

Aufgrund dieser Anordnung kann das Traggestell s 
46 auf einer Rechteckbahn bewegt werden. Aus einer 
unteren Stellung unterhalb der Befullstation 42 wird das 
Traggestell 46 aufwarts bis an den, auf der Entnahme- 
vorrichtung 24 ruhenden aufgerichteten Karton 22* her- 
anbewegt, Damit ist die Entnahmevorrichtung 24 von 10 
der Stutzfunktion des Kartons 22' befreit und kann nach 
leichtem Abwartstauchen unter die Bodenebene der 
Kartonbewegungsbahn 18 horizontal zuruckbewegt 
und anschlieBend in die in Fig.1 dargestellte Stellung 
hochgeschwenkt werden. Wahrend dieser Bewegung is 
der Entnahmevorrichtung 24 wird eine Produktgruppe 
in den aufgerichteten Karton 22' eingeschoben. 

Auf der Tragwand 12 ist ein, die Kartonbewegungs- 
bahn 18 ubergreifender Ausleger 62 befestigt, an dem 
Faltorgane 64 schwenkbar gelagert und mittels 20 
Schwenkantrieben verbunden sind. Dieser Ausleger 62 
tragt weiterhin Klebebandrollen 66, umdie VerschluGla- 
schen des Kartons 22' zu verschlieBen. 

Durch Aktivierung des Antriebsmotors 60 wird das 
Traggestell 46 aus der Befullstation 42 in die VerschluG- 25 
station 68 verschoben, wo die Faltorgane 64 betatigt 
und Klebebander von den Rollen 66 abgezogen wer- . 
den. Das Traggestell 46 senkt sich dann unterhalb der 
VerschluBstation 68 ab und der verschlossene Karton 
22* ruht auf zwei schmalen Schienen, die mit der Trag- 30 
wand 12 oberflachenbundig liegen. Vom nachstankom- 
menden Karton wird der vorherige auf ein Rollenband 
abgeschoben. Das Traggestell 46 lauft dann durch Akti- 
vierung des Horizontalantriebes 58, 60 auf einer abge- 
senkten Bewegungsbahn zuruck in eine unterhalb der ss 
Befullstation 42 bef indliche Anfangsstellung. 

Wie sich aus Rgur 2 ergibt, ist im Bereich der Ver- 
schluBstation an der Tragwand 12 ein Vorbaurahmen 70 
befestigt, der sich teilweise unterhalb der Bewegungs- 
bahn 18 der Kartons 22' befindet und die Faltorgane 64 40 
lagert. Der Vorbaurahmen 70 enthalt unterhalb der 
Bewegungsbahn 18 der Kartons 22' lediglich zwei 
schmalen Streben, die am Konzept der bodenfreien 
Anordnung prinzipiell nichts andern, jedoch kann dieser 
Vorbaurahmen 70 auch durch den in Fig. 3 dargestell- 45 
ten Ausleger 62 ersetzt werden. 

GemaB Fig. 5 ist links neben der Befullstation 42 
ein stehendes Bodenmagazin 20 angeordnet, oberhalb 
dessen eine HorizontalfOhrungsbahn der Entnahmevor- 
richtung 24 endet Die Entnahmevorrichtung 24 ist hier so 
an einer lotrechten Zylinderanordnung 72 befestigt, die 
ihrerseits an einem Tragarm 74 befestigt ist, welcher 
sich in die Tragwand 12 hineinerstreckt und in einem 
Horizontalschlitten 76 endet, der an einer Horizorrtalfuh- 
rung 78 verschiebbar ist und mittels eines Motors 80 - 55 
wie vorbeschrieben - angetrieben wird. Das Traggestell 
der Entnahmevorrichtung 24 wird in die in Fig.5 strich- 
punktiert dargestellte Position oberhalb der Befullsta- 
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tion verschoben und mittels der Druckm'rttelzylinder 72 
in das Traggestell 46 der Tranporteinrichtung 48 abge- 
senkt. Statt der Verschwenkung des Gestells der Ent- 
nahmevorrichtung 24 gemaB Figuren 1 bis 4 wird bei 
der Ausfuhrung gemaB Figuren 5 und 6 das Entnahme- 
gestell auf-und abbewegt. 

GemaB Figur 7 ist das Magazin 20 ebenfalls neben 
der Befullstation 42 angeordnet, jedoch oberhalb der 
Kartonbewegungsbahn 18. Die Entnahmevorrichtung 
24 wird hier von bodenseitigen Hubzyiindern 72 abge- 
stutzt, die wie bei der vorbeschriebenen Ausfuhrung 
uber einen einseitigen Tragarm an einer Horizorrtalfuh- 
rung 78 im Inneren der Tragwand 12 angeordnet ist. Die 
Entnahmevorrichtung 24 entnimmt also den untersten 
Zuschnrtt 22' aus dem Magazin 20, wird dann aus der 
strichpunktierten Stellung in die mit ausgezogenen 
Linien dargestellte Stellung abwarts bewegt und 
anschlieBend horizontal in die Befullstation 42 gescho- 
ben. Ein druckmittelbetatigter Finger 82 der Entnahme- 
vorrichtung 24 stellt den Karton 22' auf. Das Fahrgestell 
46 der Transportvorrichtung 48 ubernimmt dann den 
Karton, sodaB die Entnahmevorrichtung 24 wieder in 
die Ausgangslage zuruckfahren kann. 

GemaB Figur 8 befindet sich das Magazin 20 direkt 
oberhalb der Befullstation 42. Die Entnahmevorrichtung 
24 ist wie bei der vorbeschriebenen Ausfuhrung an 
Hubzyiindern 72 abgestutzt, die ihrerseits Ober einen 
einseitigen Tragarm an der horizontalen Schiebefuh- 
rung 38 (Figuren 1 bis 4) gelagert ist. Mittels dieser 
Horizontalverschiebung wird die Entnahmevorrichtung 
24 aus der Befullstation 42 in die VerschluBstation 68 
und uber diese hinaus in eine Abgabestation verscho- 
ben, wonach die Entnahmevorrichtung 24 abgesenkt 
und auf einer unteren Umgehungsbahn unterhalb des 
Magazins 20 zuruckbewegt wird. 

Rgur 9 unterscheidet sich von Figur 8 lediglich 
dadurch, daB im Bereich der VerschluBstation 68 statt 
Klebebander 66 Auftragrollen 66* fur Kalt-oder HeiBleim 
vorgesehen sind. 

Patentanspruche 

1. Maschine zur Verpackung vorverpackter Produkte 
in Umkartons, mit einem Rahmen, einem Magazin 
(20) fur Kartonzuschnitte (22) oder flachgefaltete, 
geWebte Kartons, einer Entnahmevorrichtung (24) 
zur Entnahme eines Kartonzuschnittes (22) aus 
dem Magazin (20) und Uberfuhrung unter minde- 
stens Teilaufrichtung des Kartons (22*) in eine 
Befullstation (42), in welcher eine Produktgruppe in 
den vol! aufgerichteten Karton (22*) eingeschoben 
wird, mit einer, Faltorgane (64) zum Umlegen der 
Stirnlaschen des Kartons (22') und Klebemittel (66, 
66*) zu deren Befestigung aufweisenden Ver- 
schluBstation (68), sowie mit einer Transportvor- 
richtung (48) zum Uberfuhren des befullten Kartons 
(22') durch die VerschluBstation (68), dadurch 
gekennzelchnet, daB der Rahmen im Querschnitt 
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prinzipieil L-fdrmig ausgebildet ist und eine auf- 
rechte Tragwand (12) an der Maschinenruckseite 
sowie einen nach vorn weisenden Bodenausleger 
(14) oder mehrere -Auslegerarme aufweist, daB 
das Magazin (20) wenigstens zum grflBten Teil vor 5 
der Tragwand (12) angeordnet ist, daB die Entnah- 
mevorrichtung (24) und ein Traggestell (46) der 
Transportvorrichtung (48) jeweils einseitige Trag- 
arme (26. 50. 52, 54) aufweisen, die in die Trag- 
wand (12) hineinreichen und mit in dieser oder an w 
und in dieser angeordneten Antriebsvorrichtungen 
(38, 48) verbunden sind, daB im Bereich der Ver- 
schluBstation (68) mindestens ein, an der Trag- 
wand 12 befestigter Vorbaurahmen (62, 70) 
vorgesehen ist, der die Faltorgane (64) und die Kle- 15 
bemittel (66, 66*) trdgt, und daB die Maschine (10) 
unterhalb der Bewegungsbahn (18) des befullten 
Kartons (22*) und oberhalb des Bodenauslegers 
(14) mindestens im Bereich der Befullstation (42) 
wenigstens zum grGBten Teil bodenfrei ausgebildet 20 
ist. 

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Antriebsvorrichtung (38) fur die 
Entnahmevorrichtung (24) eine horizontale Langs- 25 
schiebevorrichtung aufweist, die einen endlosen 
Ketten-oder Riemenantrieb umfaBt, der in der Trag- 
wand (12) angeordnet ist. 

3. Maschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 30 
gekennzeichnet, daB der Vorbaurahmen (62) die 
Bewegungsbahn (18) der gefulften Kartons (22*) 
oberhalb quert 

4. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 3, 35 
dadurch gekennzeichnet, daB die Transportvor- 
richtung durch die Entnahmevorrichtung (24, 38) 
gebildet ist. 

5. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 3, <o 
dadurch gekennzeichnet, daB die Transportvor- 
richtung (48) ein bodenseitig offenes Traggestell 
(46) fQr den Karton (22') aufweist, das einseitig an 
einem Schlitten (50) einer Vertikalfuhrung (52) auf- 
und abbewegbar gelagert und mit einem Verstell- 45 
antrieb verstellbar ist und daB die Vertikalfuhrung 
(52) einen, der Tragwand (12) zugewandten Hori- 
zontalschlitten (54) aufweist, der an einer horizon- 
talen Langsschiebefuhrung (56) gefuhrt ist, wobei 

die Langsschiebefuhrung (56) und mindestens der so 
Antrieb (58) fur den Horizontalschlitten (54) in der 
Tragwand (12) angeordnet sind. 

6. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Tragarm (26) 55 
der Entnahmevorrichtung (24) um eine rechtwinklig 

zur Tragwand (12) liegende Querachse in oder 
benachbart der Tragwand (12) drehbar gelagert ist 



und mit einem in der Tragwand (12) angeordneten 
Hebel (30) verbunden ist, an dem ein Betatigungs- 
zylinder (32) zum Verschwenken der Entnahmevor- 
richtung (24) angreift. 

7. Maschine nach einem der Anspruche 2 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Entnahmevor- 
richtung (24) an einem Vertikalschlitten (72) befe- 
stigt ist, dessen FQhrung an der 
Langsschiebevorrichtung (38, 78) angeordnet ist. 

8. Maschine nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sich das Magazin (20) oberhalb der 
Befullstation (42) befindet. 

9. Maschine nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Vertikalfuhrung (72) einen verti- 
kalen Linearzyfinder aufweist, der an einem, von 
der Tragwand (12) nach vorn auskragenden Ausle- 
ger (74) befestigt ist, welcher sich oberhalb der 
deckseitigen Horizontalebene der Kartonbewe- 
gungsbahn (18) erstreckt. 

Claims 

1 . A machine for packaging prepackaged products in 
enclosing cartons, having a frame, a magazine (20) 
for carton blanks (22) or flat-folded, pasted cartons, 
a removal device (24) for removing a carton blank 
(22) from the magazine (20) and transporting the at 
feast partially erected carton (22') into a filling sta- 
tion (42) in which a product group is pushed into the 
fully erected carton {22*), having a closing station 

• (68) with folding members (64) for laying around the 
end tabs of the carton (22') and sticking means (66, 
660 for the securing thereof, and having a convey- 
ing device (48) for transporting the filled carton (22') 
through the closing station (68), characterised in 
that the frame is essentially L-shaped in cross-sec- 
tion and has an upright supporting wall (12) at the 
machine rear and a forwards-directed base canti- 
lever (14) or a plurality of arms, in that at least the 
greater part of the magazine (20) is arranged 
upstream of the supporting wall (12), in that the 
removal device (24) and a supporting structure (46) 
of the conveying device (48) each have lateral sup- 
porting arms (26, 50, 52, 54) which extend into the 
supporting wall (12) and are connected to driving 
devices (38, 48 arranged in the latter or on and in 
the latter, in that at least one projecting frame (62, 
70) secured to the supporting wall (12) is provided 
in the region of the closing station (68) and bears 
the folding members (64) and the sticking means 
(66, 66*), and in that below the motion path (18) of 
the filled carton (22 1 ) and above the base cantilever 
(14), at least the greater part of the machine (10) is 
base-free in at least the filling-station region. 
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2. A machine in accordance with Claim 1, character- 
ised in that the driving device (38) for the removal 
device (24) has a horizontal longitudinal sliding 
device comprising an endless chain drive or belt 
drive arranged in the supporting wall (12). 

3. A machine in accordance with Claim 1 or 2, charac- 
terised in that the projecting frame (62) crosses 
above the motion path (1 8) of the filled carton (22'). 

4. A machine in accordance with any one of Claims 1 
to 3, characterised in that the conveying device is 
formed by the removal device (24, 38). 

5. A machine in accordance with any one of Claims 1 
to 3, characterised in that the conveying device (48) 
has a supporting structure (46), open to the bottom, 
for the carton (22*), this supporting structure (46) 
being mounted at one end on a slide (50) of a verti- 
cal guide (52) so as to be movable up and down 
and being adjustable by means of an adjustment 
drive, and in that the vertical guide (52) has a hori- 
zontal slide (54) which faces the supporting wall 
(12) and is guided on a horizontal longitudinal slid- 
ing guide (56), the longitudinal sliding guide (56) 
and at least the drive (58) for the horizontal slide 
(54) being arranged in the supporting wail (12). 

6. A machine in accordance with any one of Claims 1 
to 5, characterised in that the supporting arm (26) 
of the removal device (24) is rotatably mounted in or 
adjacent to the supporting wall (12) about a trans- 
verse axis lying at right angles to the supporting 
wall (12) and is connected to a lever (30) arranged 
in the supporting wall (12), an operating cylinder 
(32) for pivoting the removal device (24) acting 
upon this lever (30). 

7. A machine in accordance with any one of Claims 2 
to 5, characterised in that the removal device (24) is 
secured to a vertical slide (72) whose guide is 
arranged on the longitudinal-sliding device (38, 78). 

8. A machine in accordance with Claim 7, character- 
ised in that the magazine (20) is located above the 
filling station (42). 

9. A machine in accordance with Claim 7, character- 
ised in that the vertical guide (72) has a vertical lin- 
ear cylinder secured to a cantilever (74) projecting 
forwards from the supporting wall (12), this canti- 
lever (74) extending above the upper horizontal 
plane of the carton motion path (18). 

Revendications 

1 . Machine pour I'emballage de produits pr6emball6s 
dans des bo7tes en cartons, avec un t&ti, un maga- 



sin (20) k d6coupes de boTte en carton (22) ou k 
boites en carton collies replies k plat, un dispositif 
de prgl&vement (24) pour le pr6l6vement du maga- 
sin (20) d'une d6coupe de boTte en carton (22) et 

5 pour le transfert, tout en formant au moins partielle- 
merrt la boite en carton (22'), vers un poste de rem- 
plissage (42) ou un groupe de produits est introduit 
dans la boTte en carton (22 1 ) enti&rement form6e. 
avec un poste de fermeture (68) prgsentant des 

10 organes de phage (64) pour le repliage des languet- 
tes frontales de la boTte en carton (22*) et des 
moyens adh6sifs (66, 66*) pour leur fixation, ainsi 
qu'avec un dispositif de transport (48) pour le trans- 
fert de la boTte en carton remplie (22 1 ) k travers le 

15 poste de fermeture (68), caract6ris6e par le fait que 
le b§ti est r6alis6, en principe. k section en forme 
de "L" et prgsente, du c6t6 arri&re de la machine, 
une paroi portante (12) vertical e ainsi qu'une con- 
sole irrferieure (14), ou plusieurs bras de console, 

20 orientee vers I'avant, que le magasin (20) est dis- 
pose^ au moins en majeure parti e, devant la paroi 
portante (12), que le dispositif de pr6l£vement (24) 
et un chassis de support (46) du dispositif de trans- 
port (48) pr6sentent, chacun, des bras-supports 

25 (26, 50, 52, 54) d'un seul c6t6 qui p6netrent dans la 
paroi portante (12) et qui sont connects k des dis- 
positifs d'entraTnement (38, 48) disposes dans 
cette demifcre ou sur et dans cette dernidre. qu'& 
I'endroit du poste de fermeture (68) est pr6vu au 

30 moins un cadre en saillie (62, 70), fix6 k la paroi 
portante (12), qui porte les organes de pliage (64) 
et les moyens adh6sifs (66, 66*), et que la machine 
(10) est realised, au-dessous du chemin de defa- 
cement (18) de la boTte en carton remplie (22*) et 

35 au-dessus de la console inter ieure (1 4), au moins k 
I'endroit du poste de remplissage (42), au moins en 
majeure partie sans fond. 

2. Machine suivant la revendi cation 1, caracterisee 
40 par le fait que le dispositif d'entraTnement (38) du 

dispositif de pr&Svement (24) pr6sente un dispositif 
de deplacement longitudinal horizontal comportant 
un entraTnement k chaTne ou k courroie sans fin 
dispose dans la paroi portante (12). 

45 

3. Machine suivant la revendication 1 ou 2, caracteri- 
see par le fait que le cadre en saillie (62) passe au- 
dessus du chemin de d6placement (18) des boTtes 
en carton remplies (22*). 

50 

4. Machine suivant Tune des revendications 1 k 3, 
caract6ris6e par le fait que le dispositif de transport 
est constitu6 par le dispositif de prelevement (24, 
38). 

55 

5. Machine suivant Tune des revendications 1 k 3, 
caracterisee par le fait que le dispositif de transport 
(48) presente un chassis de support (46) de la boTte 



6 



11 EP0 761 535B1 12 

en carton (22'), ouvert du c6t6 inferieur, qui est 
monte d'un c5t6, de manure d6plagable vers le 
haut et vers le bas. sur un chariot (50) d'un guide 
vertical (52) et qui petit §tre d6p1ac6 k I'aide d'un 
entramement de d6placement, et que le guide ver- 5 
tical (52) pr6sente un chariot horizontal (54), 
orients vers la paroi portarrte (12), qui est guid6 sur 
un guide de dgplacement longitudinal horizontal 
(56), le guide de d6placement longitudinal (56) et 
au moins le dispositif d'entralnement (58) du cha- w 
riot horizontal (54) 6tant disposes dans la paroi por- 
tante(12). 

6. Machine suivant Tune des revendi cations 1 & 5, 
caract6ris6e par le fait que le bras-support (26) du is 
dispositif de pr£lgvement (24) est montg, dans ou 
adjacent k la paroi portante (12), de mantere rota- 
tive sur un axe transversal situ6 perpendiculaire- 
ment k la paroi portante (12) et est connects k un 
levier (30) dispos6 dans la paroi portante (12) avec 20 
lequel vient en prise un cylindre d'actionnement 
(32) pour le pivotement du dispositif de pr6!6ve- 
ment (24). 

7. Machine suivant Tune des revendi cations 2 k 5, 25 
caract£ris£e par le fait que le dispositif de pave- 
ment (24) est f ix6 sur un chariot vertical (72) dont le 
guide est dispose sur ie dispositif de d6placement 
longitudinal (38, 78). 

30 

8. Machine suivant la revendication 7, caract6ris6e 
par le fait que le magasin (20) se situe au-dessus 
du poste de remplissage (42). 

9. Machine suivant la revendication 7, caract6ris6e 35 
par le fait que le guide vertical (72) pr6sente un 
cylindre Iin6aire vertical fix£ k un bras (74), en 
saillie vers I'avant depuis la paroi portante (12), qui 
s'&end au-dessus du plan horizontal du c6t6 sup&- 
rieur du chemin de d6placement des boTtes en car- 40 
ton (18). 



7 



EP 0 761 535 B1 




EP 0 761 535 B1 




EP 0 761 535 B1 




EP 0 761 535 B1 




EP 0 761 535 B1 




12 



EP 0 761 535 B1 




FIG. 6 



13 



EP 0 761 535 B1 




14 



EP 0 761 535 B1 




15 



EP 0 761 535 B1 




16 



